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‘ Sous ensemble 2: CAISSON

Sous ensemble 3: TIROIR

Sous ensemble 1: PIETEMENT

Table de chevet : perspective

DESCRIPTIF TABLE DE CHEVET MODERNE :

L’ensemble est composé de 3 sous-ensembles.

Sous ensemble N° 1 : Pietement.

Un pietement en fréne massif composé de quatre montants et de quatre traverses, assemblés par
tenons et mortaises et lamelles de 20mm. Le tout sera collé a la colle vinylique intérieure.

Sous ensemble N° 2 : Caisson.

Un caisson MDF de 16mm se composant de quatre panneaux assemblés par lamelles, collés a 'aide
d’une colle vinylique intérieure, un systéme de coulisses est fixé sous le panneau du dessus par
vissage, les cbtés et le dessus sont stratifiés a I'aide d’une colle de contact type Néopréne. Le
caisson et le pietement massif sont assemblés par vissage.

Sous ensemble N° 3 : Tiroir.

Un tiroir composé de deux cotés en fréne, d’une fagade et d’un arriére en fréne, d’'un fond de tiroir en
contre-plaqué Okoumé de 5mm, d’une fagade rapportée en fréne, les liaisons cotés tiroir/facade
arriére sont réalisées par tourillonnage. Le fond est emboité dans une rainure de 5mm. Une deuxiéme
rainure extérieure est usinée sur les c6tés afin de permettre le coulissage.
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Placage stratifié

<
2e)

PERSPECTIVE éclatée

Table de chevet : les cotes
d’encombrement
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SOUS-ENSEMBLE 1: PIETEMENT

Le positionnement des vis est laissé

a l'initiative du candidat

700 mm

‘ PERSPECTIVE éclatée

Rep Nb Désignation Long Largeur Ep
1.01 1 Traverse basse facade 450 80 22
1.02 2 | Montant avant 452 60 22
1.03 2 | Montant arriere 700 80 22
1.04 2 Traverse basse latérale 322 80 22
1.05 1 | Traverse haute 450 80 22
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SOUS-ENSEMBLE 1:

PIETEMENT

Elément :
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SOUS-ENSEMBLE 2 : CAISSON

Rep Nb Désignation Long Largeur Ep
2.01 2 Panneau Vertical 350 108 16
2.02 2 Panneau Horizontal 448 350 16
2.03 2 | Coulisse 270 30 25 PERSPECTIVE eclatee
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SOUS-ENSEMBLE 3 : TIROIR

T8 70 mm

PERSPECTIVE éclatée

Tiroir assemblé par tourillon de 6 mm
Rep Nb Désignation Long Largeur Ep ) o .
Facade rapportée (3.01) fixée par vis sur (3.02)
3.01 1 Facade rapportée 280 78 16
3.02 2 | Avant/Arriére 214 70 12
3.03 2 Coté 270 70 12
3.04 1 Fond 256 224 5
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SOUS-ENSEMBLE 3: TIROIR
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